Fabricacion de morteros de revoque de material reciclado

en un mezclador Spouted Bed
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El reciclaje de materiales de construccion, impensable hace tan solo unos afios, empieza a
configurarse como una actividad con expectativas importantes. Una de las aplicaciones
del material reciclado es la utilizacion de éste para la elaboracion de morteros de
albaiiileria. Se han realizado estudios en los que se han utilizado en la elaboracion de
morteros aridos reciclados procedentes de la construccion (Alvarez Cabrera, et al., 1997),
obteniendo unos resultados realmente satisfactorios y demostrando que presentan un
comportamiento similar a los morteros fabricados con éaridos obtenidos industrialmente
en cualquier cantera.

Dada la laguna existente en la bibliografia en cuanto a utilizacion de nuevos sistemas de
mezclado para la elaboracion de morteros, en este trabajo se han realizado div S
mezclas de morteros provenientes de material virgen. La obtencion de una mejor mezcla
darfa lugar a un mortero de propiedades fisicoquimicas Optimas para su uso en la
construccion (Hincapié y Aguja, 2003).

Con este fin se ha elegido la tecnologia de spouted bed (San José et al., 1994) como
método de contacto méas adecuado como sistema de mezcla de los diferentes
componentes del mortero. Se ha estudiado el comportamiento de lechos constituidos por
morteros de revoque con un 9 % de agua en contactores spouted beds de diferente
geometria y en diferentes condiciones de operacion para tener en cuenta la aportacion del
agua en la mezcla y su posible variacion fluidodindmica.

EQUIPO EXPERIMENTAL
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- Diametro de entrada, D,, 0.03, 0.04 y 0.05 m
- Altura del lecho estancado, H,, entre 0.10 y 0.30 m

M Tecnologia de Spouted Beds

- El gas se introduce en el lecho por un orificio de
didmetro inferior al de la base del cono y abre una
cavidad denominada zona de spout por donde
hace ascender al solido.

- Las particulas del sélido abandonan el gas en la
region superior del lecho, denominada fuente, por
el movimiento en surtidor, y se incorporan a la
zona anular, confinada desde el diametro de spout
hasta la pared del contactor, por donde se produce
el descenso del sélido.

Esquema de la situacion de las particulas
en el contactor

ESTUDIO FLUIDODINAMICO
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Evolucion de la pérdida de carga con la velocidad del gas para lechos de una mezcla de mortero de
revoque con un 9% de agua de a;= 1.81 mm. Geometria del contactor: y=28°, D,= 0.03 m y u= 1.02 u,
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® El sistema es estable a todas las alturas
estudiadas y la velocidad minima de spouting
aumenta al aumentar la altura de lecho estancado.

Mapa de operacion para lechos de una mezcla de mortero de revoque con un 9% de agua deg =1.81
mm. Geometria del contactor: y=28°, D= 0.03 m.
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® Se ha probado la validez de la ecuacion
propuesta en trabajos anteriores para el calculo de
la velocidad minima de spouting (Olazar et al.,
1992) para el calculo de la velocidad de completo
spouting, para lechos constituidos por mezclas de
materiales de construccion.
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Comparacion de los valores experimentales y tedricos de la velocidad minima de spouting para lechos
de mezclas de mortero de diametro medio de Sauter, dg = 1.81 mm. D= 0.03, 0.04 y 0.05 m, para
diferentes valores de altura de lecho estancado.

CONDICIONES EXPERIMENTALES
Densidades de materiales de construccion

Densidad pg (kg/m”)
Arena 2650
Cal hidraulica viva en polvo 850-1150
Cemento Portland 1400
Escoriad de coque 600
Grava 1750
Ladrillos comunes 1350-1600
Polvo de ladrillos 1000
Porcelana 2400
Caliza 2700
Yeso en polvo 1200
Velocidades del gas
1.02u,, 1.2u,,y 1.3 u, (u,: velocidad minima de spouting)
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