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INTRODUCCION

» Proyecto de [+D+i impulsado y financiado por la Unién Europea
» Enmarcado dentro del Séptimo Programa Marco de Investigacion
y Desarrollo Tecnolégico (2007-2013)

» 7 socios en el proyecto de 5 paises europeos (ACCIONA es el

unico productor de biodiesel en el consorcio)

Status y tipo de proyecto

» Fecha comienzo proyecto: Febrero 2008
» Duracion: 4 afios (2008-2011)

- » Presupuesto: 2.997.879 € »  Financiado: 2.092.765 €
SEVENTH FRAMEWORK
PROGRAMME
SUPERMETHANOL ° (“ .
The GtM Concept ¢%® %acaona



SEVENTH FRAMEWORK
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»Glicerina cruda es el mayor subproducto en la produccion de biodiésel (10%)

»La UE establece que en 2010, 5,7% del combustible utilizado sea biocombustible

»El mercado de la glicerina puede reducirse y no absorber el aumento derivado

del desarrollo de los hiocombustibles

> Alternativa mas sostenibles, que aporta valor afiadido a la glicerina
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JUSTIFICACION DEL PROYECTO ! E|!!L|I!I

Interés para ACCIONA

» Planta biodiesel CAPARROSO (Navarra):
»Capacidad de produccion: 70.000 Tn/afo
»Operativa desde afio 2005

» Planta biodiesel BILBAO:
» Capacidad de produccion: 200.000 Tn/afio.
> Prevista entrada en operacion a lo largo del afio 2008
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Obijetivo global del Proyecto

» Desarrollo de un proceso viable técnica y econdmicamente para:

*Desarrollo del proceso GtM a escala laboratorio (g/h) y
planta piloto (I/h)

*Produccion de Metanol “renovable” a partir de glicerina
cruda (conversion >90%)

*Reutilizacion del metanol (50% de lo requerido) en el
proceso de produccion de biodiésel

Menor dependencia del precio y seguridad en el
suministro del metanol

> Integracion del Proceso “Glycerine-to-Methanol” (GtM) en las

SEVENTH FRAMEWORK plantas de biodiésel
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DESCRIPCION DEL PROYECTO

Diagrama del proceso
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e ‘ DESCRIPCION DEL PROYECTO .!m N3

=

Etapa l:

PROYEC » Tratamiento de la glicerina cruda en agua supercritica,
condiciones del reactor (T#=600 °C, P=300 bar). Unconverted
SUPER -LOS compuestos organicos se convierten en un gas rico Gas (Ch,, CO,)

i A - 0
METHANOL | €M hidrégeno (50-60vol%)
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o> ‘ DESCRIPCION DEL PROYECTO I!m NG
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Etapa Il
Limpieza del syngas

PROYES » Destilacion flash, eliminando CO, H,S, NH ;y HCl en la fase liquida
SUPE * Recirculacion de agua Unconverted
METHANC « El gas de salida es rico en H,, CO, CH, y algo de CO, Gas (CH, COy)
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Proceso GtM (Glicerine-to-Methanol) Il!“-!l

Etapa lll:
Acondicionamiento del syngas:

» Calentamiento (T2 >400°C)

» Destilacion flash, eliminacion de H,O y CO, Unconverted
* NUmero estequiométrico 6ptimo S,=2 del Syngas Gas (CH,, COy)
e
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I A& ¥ Gas conditioning
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e ‘ DESCRIPCION DEL PROYECTO 'Em ON&

Etapa IV:

» Sintesis del Metanol en una sola etapa e e |
(CO + 2H, = CH,OH)

PROYEC
SUPER
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4‘ DESCRIPCION DEL PROYECTO ~IONZ

/ r

Objetivos técnicos del proyecto (1/2)

PROYE
L4 . . > 0
SUPER »Conversion de la glicerina >90%
METHANGC » Sintesis del metanol en una Unica etapa

(Psyngas>250 bars).

» Caracteristicas del Syngas:

E'é >1 CO,< 20 vol.%(CH,, C,*) < 10 vol.%
H,- CO,
S= —— 1< Symas 2.1
g CO + CO,
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PARTICIPANTES (1/3)

,d\ Biomass Technology Group (Holanda)
- Coordinador del proyecto

SPQL Spargle (Holanda)

18y _—
/“m"‘?“‘tyof Universidad Groningen (Holanda)

groningen

m High Pressure Technology (Alemania)

High Pressure Technologies
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PARTICIPANTES (2/3)

N

UK

CO PAH
/

Instituto de Catalisis Boreskov (Rusia)
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PARTICIPANTES (3/3) !m oNna

Papel de Acciona

I Suministro de glicerina cruda I

Todos los ensayos realizados a lo largo del proyecto estan basados en las
caracteristicas de la glicerina procedente de la planta de ACCIONA.

I Analisis y estudio posible explotacion como usuario final I

Participacion en el estudio y analisis disefio de la unidad demostrativa para
integracion en la planta de produccién de biodiesel de Caparroso.

| Difusion de resultados |

Difusiéon a nivel nacional e internacional a los grupos principales del sector, a
través de workshops, articulos en prensa, revistas, conferencias, congresos,

- web (www.supermethanol.eu )
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http://www.supermethanol.eu/
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